LEISTUNGSERKLARUNG
Nr. 2651/20241500

Eindeutiger Kenncode des Produkttypes:
AC 32 trag, 70/100, T2, G5

Rezept Nr.: 2651

Verwendungszweck(e):
Asphaltbeton - Empirischer Ansatz - Fiir den Bau von StraBen, Flugpldtzen und sonstigen
Verkehrsflichen, gemaR ON EN 13108-1 : 2008
Nicht geeignet fiir Objekte mit einer gesetzlichen Anforderung an das Brandverhalten.

Hersteller: ASW Asphaltmischanlage Zams GmbH & Co KG
Am Parges 3, A - 6511 ZAMS

Werk Zams

System(e) zur Bewertung und Uberpriifung der Leistungsbesténdigkeit:
System 2+

Harmonisierte Norm: EN 13108-1 : 2008

Notifizierte Stelle(n):
Austrian Standards plus Certification, Nr.: 0988

Konformititsbescheinigung 0988-CPR-0530 fiir die werkseigene Produktionskontrolle -
System 2+

Erklérte Leistung(en): Siehe Seite 2

Die Leistung des vorstehenden Produkts entspricht der erklérten Leistung/den erklérten Leistungen. Fir die
Erstellung der Leistungserklérung im Einklang mit der Verordnung (EU) Nr. 305/2011 ist allein der
obengenannte Hersteller verantwortlich. ,

Unterzeichnet fiir den Hersteller und im Namen des Herstellers von:

PaulTschol o

A - 6511 ZAMS & 13. Mérz 2024



Erklarte Leistung(en) fiir Nr. 2651/20241500

Wesentliche Merkmale Einheit Deklarierte Bandbreite
Léslicher Bindemittelgehalt M.-% 3,5 bis 41 |
Hohlraumgehalt Probekérpe; - f V.-% V' min z,zi - v ma;( 47.574
Marshall - Stabilitat o kN | — - -
Marshall - FlieRwert 7 mrr?ui - = = |
Marshall-Quotient kN / mm =
Fiktiver Hohlraumgehalt V.-% KIfF
Hohlraumauffillungsgrad % KLF — KLF
Mindest - Wasserempfindlichkeit % KLF
Wid:arstand gegen bleibgnde Verform!.mg, kIeines. ' % KLF
Gerit, Verfahren B, maximale proportionale Spurrinnentiefe
Widerstand gegen bleibende Verformung, kleines 3
Gerat, Verfahren B, maximale Spurbildungsrate mm/10 il N
Bindemittelablauf M.-% -
Bleibende Verformung - Eindringtiefe mm — - ==
Bleibende Verformung - max. Zunahme mm - - = B
Widerstand gegen bleibende Verformung Zzzgg:: mm -
Affinitit - Bedeckungsgrad B % 280 N
Kornverlust : 7 M-% -
Brandverhalten - _
Widerstana”gegen Abrieb d. Spikereifen - % T(l:; - :
Treibstoffbestandigkeit auf Flugbetriebsflzichen . KLF R
Bestandigkeit gegen Enteisungsmittel - Flugbetriebsflachen - KLF
Gestein-Bitumenaffinitat auf Flugbetriebsﬂéichen % =
Qualitatsklasse gemalt RBV - KLF
Temperatur des Mischgutes °C 140 bis 180

KorngréRenverteilung

Anteil < 450 mm M.-% 100
Anteil < 315 mm M.-% 90 bis 100
Antel < 224mm R M.-% 76 bis 88
Antel < 160mm M.-% KLF -
Anteil < 11,2 mm 7 M.-% KLF
Antel <  80mm M-% | 47 bis 59 |
Antel <  56mm - M.-% . KLF )
Anteil < 4,0 mm - M.-% KLF )
Anteil = 20mm * - M.-% 25 bis 37
;\nteil < 0,5 mm o - o . _ M.-% 9 bis 21 .
Anteil < 0,063 mm - o M.-% 50  bis 90
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