LEISTUNGSERKLARUNG
Nr. 5444/20252245

Eindeutiger Kenncode des Produkttypes:
PA 16, PmB 45/80-65, P4, G1

Rezept Nr.: 5444

Verwendungszweck(e):
Offenporiger Asphalt - Empirischer Ansatz, Fiir den Bau von StraBen, Flugplatzen und
sonstigen Verkehrsflichen, gemai ON EN 13108-7 : 2008
Nicht geeignet fiir Objekte mit einer gesetzlichen Anforderung an das Brandverhalten.

Hersteller: ASW Asphaltmischanlage Zams GmbH & Co KG
Am Parges 3, 65611 ZAMS

Werk ms

System(e) zur Bewertung und Uberpriifung der Leistungsbestandigkeit:
System 2+

Harmonisierte Norm: EN 13108-7 : 2008

Notifizierte Stelle(n):
Austrian Standards plus Certification, Nr.: 0988

Konformititsbescheinigung 0988-CPR-0530 fiir die werkseigene Produktionskontrolle -
System 2+

Erkléarte Leistung(en): Siehe Seite 2

Die Leistung des vorstehenden Produkts entspricht der erklérten Leistuf g/den erklarten Leistungen. Fiir die
Erstellung der Leistungserklérung im Einklang mit der Verordnung (EU) Nr. 305/2011 ist allein der
obengenannte Hersteller verantwortlich.

Unterzeichnet fiir den Hersteller und im Namen des Herstellers von:

Paul Tschol ) ﬁ
D L/a

6511 ZAMS

07. August 2025



Erklarte Leistung(en) fiir Nr. 5444/20252245

Wesentliche Merkmale Einheit Deklarierte Bandbreite
Léslicher Bindemittelgehalt M.-% 3,6 bis 42
Hohlraumgeﬁglt]’r;gé;orper 7 7 - Ol V-% B V ;in 72757 = ,,7,,\,/:;)(,30
Marshall - Stabilitat ’ kN | - - -
Marshall - FlieRwert 1w | - - -
M;arshiallr Quio_t|’e7r'1t”ﬁ o R kN / mm =
Fiktiver Hohlraumgeﬁéit - % -
Hohlraumauffillungsgrad o o - % - = -
Mindest-Wasserempfindlichkeitdi - % KLF
Wid?rstand gegen bleibgnde Verformyng, kleines. _ % KLF
Gerat, Verfahren B, maximale proportionale Spurrinnentiefe
Widerstand gegen bleibende Verformung, kleines 3
Gerat, Verfahren B, maximale Spurbildungsrate w10 BLF
Bindemittelablauf M.-% BD maxo3
Blelbende Verformung - Elndrlngtlefe mm = = =
Blelbende Verformung max. Zunahmeml N mm - - = |
Widerstand gegen bleibende Verformung gzggx;‘: mm -
Afflnltat Bedeckungsgrad e % 280 7 .
Kornverlust S 7 7 o 7 % | KLF |
Brandverhalten - :
Widerstand gegen Abrieb d. Spikereifen % -
Trelbstoffbestandlgkelt auf Flugbétrlebsﬂachen -  KLF b
Bestandlgl:eﬁgegen Entels;r;gsimltgr71;I;ggetrlebsflachen - o KTIE 7
Gé&éuﬁ élgumen;ff]n;ta};t;; Flugbetriebsflachen ) ) % ' - KLF R
Qualitatsklasse gemall RBV - KLF
Temperatur des Mischgutes °C 150 bis 190

KorngréRenverteilung

Anteil < 450 mm M.-%
Anteil < 315mm o Mm% | N
Anteil < 224 mm o M-% | 100
Anteil < 16,0 mm - M-% | 90 bis 100
Antel < 112mm | Mm% 13 bis 25 |
Anteil < 80mm I M.-% KR ]
Antel <  56mm Mm% | KLF
Anteil < 40 mm | Mm% KLF
Anteil < 2,0 mm ] Mm% 5  bis 12
Anteil < 05 mm ) 7 M-% 3 bis 11
Anteil < 0,063 mm | M.-% 30 bis 70
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